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Conformément aux consignes de la no(ce d’u(lisa(on du fabricant, l’opérateur avant chaque u(lisa(on 
de son APR doit réaliser : 
- Un examen visuel sur : 

Appareil complet et propre (masque, tuyau respiratoire, appareil ven(lateur) 
Contrôle visuel du masque facial en vérifiant que les soupapes, la jupe du masque, le demi 
masque interne, la visière et le harnais de tête sont propres et en bon état 
Contrôle visuel du tuyau respiratoire 
Contrôle visuel de l’appareil ven(lateur en vérifiant la ceinture, la présence des deux joints à la 
base des connexions des filtres 

- Test d’étanchéité du masque sur le visage 
- Test de l’alarme sonore 

 
ET 
 

- Test du débit requis en risque amiante, soit 160l/min. (contrôle du bon fonc(onnement du 
moteur, ar(cle 5 de l’arrêté du 7 mars 2013) 

Deux indicateurs de débit sont disponibles chez 3M. 
L’ancien modèle se visse alors que le nouveau s’introduit à l’intérieur de la fixa(on du tuyau. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Ancien modèle     Nouveau modèle 
 
 

Le nouvel indicateur de débit ne peut être u�lisé sur les anciens moteurs 
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Ci-dessous le détail des ac(ons à réaliser suivant l’année de fabrica(on des moteurs : 
 
Vérifica�on du débit moteur (version avant décembre 2022) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- Laissez le ven(lateur fonc�onner pendant 1 minute avant de fixer le tube indicateur de 
débit d’air dans la sor(e (fig. 1) 

- Avec l’indicateur de débit d’air en posi(on ver(cale (fig. 2), vérifiez que le marquage 
« 160 » est sur ou au-dessus de la ligne pour indiquer que le débit de concep(on 
minimum du fabricant est respecté (fig. 3) 
Nota : Cela peut prendre jusqu’à 5 minutes pour que le flux d’air se stabilise et que le 

flo eur monte sur ou au-dessus de la ligne 

- Si ceDe vérifica(on, est conforme, éteindre le ven(lateur et con(nuer la procédure de 
mise en place de l’équipement 

-  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- Si le marquage est en dessous de la ligne, changer les filtres et laissez le moteur 
fonc(onner pendant 5 min supplémentaires avant de vérifier à nouveau l’indicateur de 
débit. Si le débit est toujours inférieur à 160 l/min, ne pas u(liser l’équipement et le 
renvoyer à un centre de service agrée 3M ScoD 

 
  

Fig. 2 

Fig. 1 Fig. 3 

Base ronde 
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Vérifica�on du débit moteur (version après décembre 2022) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- Laissez le ven(lateur fonc�onner pendant 1 minute avant de fixer le tube indicateur de 
débit d’air dans la sor(e (fig. 1) 

- Avec l’indicateur de débit d’air en posi(on ver(cale (fig. 2), vérifiez que le fond de la bille 
floDante repose au niveau ou au-dessus du marquage 
Nota : Cela peut prendre jusqu’à 5 minutes pour que le flux d’air se stabilise et que la bille 

monte au bon point  

- Si ceDe vérifica(on, est conforme, éteindre le ven(lateur et con(nuer la procédure de 
mise en place de l’équipement 

- Si une par(e de la bille est en dessous du marquage, changer les filtres et laissez le 
moteur fonc(onner pendant 5 min supplémentaires avant de vérifier à nouveau 
l’indicateur de débit. Si le débit est toujours inférieur, ne pas u(liser l’équipement et le 
renvoyer à un centre de service agrée 3M ScoD 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3M va bientôt proposer un adapteur aux organismes réalisant les contrôles des APR. 

Cet élément perme�ra l’u�lisa�on du nouvel indicateur de débit sur les deux types de 

moteurs. 

Fig. 1 Fig. 2 

Base hexagonale 


